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1 Inledning

Jernbro Industrial Services AB (nedan kallad for Jernbro) ar en ledande leverantor av industriellt
underhdll och ar verksamma i hela Skandinavien. | Jernbros verksamhet i Finspang tar bolaget
emot och behandlar flytande farligt avfall (till exempel oljeemulsioner)ien
behandlingsanlaggning. Det finns dven en avfallsanlaggning som mojliggdr lagring av farligt
avfall och icke-farligt avfall som uppstar hos verksamheterna i naromradet.

| Jernbros uppdrag ingdr aven nytillverkning av rorsystem genom svetsning av rérprofiler samt
reparationer av maskiner och komponenter. Reparationerna innefattar maskinell
metallbearbetning sdsom vattenskarning, sagning, slipning och klippning samt reparation och
kalibrering av elektriska instrument. Utdver dessa verksamheter har Jernbro aven en textiltvatt,
en emballageverkstad, fordonstvatt och verkstad.

Jernbro omfattas av Seveso-lagstiftningen da bolaget lagrar och levererar gasol till narliggande
verksamheter inom omradet. De volymer av gasol som hanteras 6verskrider de troskelvarden
som anges i Seveso llI-direktivet (2012/18/EU) och den svenska Seveso-lagstiftningen, Lag
(1999:381) om atgarder for att férebygga och begransa foljderna av allvarliga kemikalieolyckor
samt Férordning (2015:236) om atgarder for att férebygga och begransa foljderna av allvarliga
kemikalieolyckor. Darmed &r anlaggningen klassad inom den hégre kravnivan vilket innebar
sarskilda krav pa riskhantering, sakerhetsledningssystem och beredskapsplanering.

Jernbros nuvarande tillstand och beslut harror dels fran koncessionsnamnden, dels fran
Lansstyrelsen. Sedan tillstanden gavs har det skett ett antal forandringar av verksamheten bade
vad géller processer och agarforhallanden. Detta medfor att tillstdnden och beslutet inte speglar
verksamheten i sin helhet. Jernbro saval som tillsynsmyndigheten anser att ett nytt
verksamhetsévergripande tillstand behdvs.

Den tekniska beskrivningen utgdr frén verksamhetens nuvarande utformning. Over tid kan
férandringar ske, till exempel genom utbyte av utrustning eller anpassning av arbetsmetoder,
dock utan att detta forandrar verksamhetens art eller omfattning i forhallande till ansékan.

2 Ansékans omfattning

Jernbro anséker om nytt tillstand enligt 9 kap. miljébalken (1998:808) for den befintliga
verksamheten som idag bedrivs pa fastigheten Metallen 4. Aktuella verksamhetskoder enligt
miljoprévningsforordningen for ansdkan ar féljande:

e 90.450 B (29 kap. 72 8), Yrkesmassigt behandla farligt avfall, om den tillférda mangden
avfall ar hogst 2500 ton per kalenderar.

e 90.50 B (29 kap. 50 8), Lagring av farligt avfall som en del att samla in det, om mangden
avfall vid nagot tillfalle ar:

Mer an 5 ton och utgérs av olja

mer an 30 ton och utgdrs av blybatterier,

mer an 50 ton och utgdrs av elektriska eller elektroniska produkter,
mer an 30 ton och utgdrs impregnerat tra,

mer an 1 ton i andra fall.
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e 90.40 C (29 kap. 49 §), Lagring av icke-farligt avfall som en del av att samla in det, om

mangden vid nagot tillfalle &r mer an 10 ton men hogst 10 000 ton icke-farligt avfall i
andra fall.

Jernbro avser att anséka om behandling av uppkomna oljeemulsioner och férbrukade alkaliska
avfettnings- och tvattvatskor med en begransning om 2 500 ton arligen. | ansdkan soker dven

Jernbro tillstand for lagring av farligt och icke-farligt avfall omfattande maximalt 100 ton
respektive 120 ton vid ett och samma tillfalle.

3 Lokalisering och omradesbeskrivning

Jernbro ar belaget inom Finspangs bruksomrade, se Figur 1, vilket har en historia av
industriverksamhet som stracker sig anda tillbaka till 1500-talet. Omradet praglas av inslag av
gamla fabriksbyggnader, Finspangs slott och av de omringande vattendragen Finspangsan och
Myrkéarret. Oster om bruksomradet finns omraden med bostadshus och flerfamiljshus. Sydvést
om bruksomradet finns flerfamiljshus, aldreboende, férskolor och butiker. Inom omradet ar
bland annat foljande verksamheter verksamma: Granges Finspang AB, Hydro Extrusions Sweden
AB, Hydro Inovation & Technology, SSAB Emea AB, Siemens Energy AB och Tranfoten AB.
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Figur 1. Oversiktskarta 6ver Finspéngs bruksomrdde.

Jernbro bedriver sin verksamhet pa fastigheten Metallen 4, se Figur 2. Bolaget ager ingen
fastighet eller mark inom bruksomradet utan hyr lokaler och mark av Granges Finspang AB.

Den lokalisering som anséks om ar densamma dar verksamhet bedrivs idag. For bolaget, som

industriserviceforetag, ar narheten till dvriga industrier avgérande for lokalisering av
verksamheten.
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Figur 2. Karta éver fastigheten Metallen 4.

4 Beskrivning av verksamheten

Jernbro har 6ver 1300 anstallda och ar verksamt i hela Sverige samt delar av Norge och
Danmark. Huvudkontoret ar belaget i Goteborg.

Jernbros verksamhet i Finspang bygger i stor utstrackning pa industrisamarbeten med andra
foretag i ndromradet. Verksamheten omfattar bland annat leverans av gasol, tillverkning och
installation av rorsystem till turbiner, samt reparation av instrument, komponenter och truckar.
Jernbro utfér behandling av emulsioner fran industriella processer, nytillverkning av
traemballage samt lagrar farligt och icke-farligt avfall.

Lokalisering for varje enskild verksamhetsdel visas i Figur 3. Figuren innefattar aven de
verksamhetsdelar som inte omfattas av koder i miljdprovningsférordningen.
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Figur 3. Lokalisering fér olika verksamhetsdelar, siffrorna éverensstimmer med avsnitten i detta dokument.

4.1 Behandling av flytande farligt avfall

Jernbro behandlar flytande avfall via indunstning och ultrafiltrering. De typer av vatskor som
vanligen behandlas ar emulsioner som till exempel uppstar vid varmvalsning av aluminium,
avfettningsbad samt skurvatten fran skurmaskiner som nyttjas for stadning inom industrilokaler.

Avfallsvatskor som ska behandlas tas emot vid mottagningsstationen, se Figur 4.
Mottagningsstationen ar 95 m?, har ett skarmtak samt golv som galler som leder ned till en
invallning med en volym pa 35 m3.

|\ s
-

Figur 4. Mottagningsstation.
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| mottagningsstationen finns en dppen tank med ett grovfilter, se Figur 5, som avfallsvatskorna
passerar innan det leds via en rérledning till huvudlagringstanken vid behandlingsanlaggningen,
se Figur 6 for 6versiktsbild 6ver behandlingsanlaggningen. Vid handelse av driftstopp lagras
avfallsvatskorna i IBC-behallare i mottagningsstationen.

TR
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e s
Figur 5. Oppen tank med grovfilter.
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Figur 6. Oversiktsbild éver behandlingsanléggningen

Samtliga processen i behandlingsanlaggningen beskrivs nedan och hanvisas till numrering som
visas i Figur 6. Fran huvudlagringstanken (1) pumpas avfallsvatskor till
behandlingsplanlaggningen dar det forst genomgar rening i ett forfilter (2) dar tva pasfilter
avskiljer vatskan fran fasta fororeningar. Efter filterstegen leds vatskan via
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férbehandlingstankarna (3) till indunstaren (4). Féroreningarna som blir kvar av avfallsvatskan
kallas koncentrat och leds vidare till koncentrattankar (5a) som lagras i vantan pa transport till
slutmottagare. Forangad vatska, destillatet, leds vidare en destillattank (5a) varifran det sedan
leds till arbetstanken for ultrafiltret (6) for ytterligare rening. Renat vatten fran ultrafiltret slapps
via utslappspunkten till spillvattennatet (7), se Figur 7.

cos. E-20

Figur 7. Utsldppspunkt.

Huvudlagringstanken har en volym om 100 m3, tanken ar invallad och rymmer ca 110 m3.
Behandlingsanlaggningen ar invallad med en volym pa ca 50 m3 samt har en pumpgrop med en
volym pa 0,7 m3. Fran denna pumpgrop kan vatska pumpas fran behandlingsanlaggningen
tillbaka till huvudlagringstanken vid eventuellt Iackage fran tankarna. Invallningen ar aven
forsedd med en golvkanal med nivavippa som ar kopplad till larm fér hog niva.

4.1.1  Indunstare
Indunstaren som nyttjas ar en vakuumindunstarare av typen Vapotech Il med en teoretisk
kapacitet pa 19 m3/h, se Figur 8. Indunstaren ar uppbyggd av en tryckhojande pump for anga, en
cirkulationspump, en vakuumpump, kondensator och férangningskarl. Indunstning med
vakuumindunstare bygger pa att vatska vid 1dg temperatur (25-90 °C) och lagt tryck forangas.
Varme tillfors avfallsvatskan i kondensatorn. Vatskan overfors vidare till férangningskarlet dar
forangningen nar full kapacitet. Anga pumpas till kondensatorn och aterfér varmeenergi till den
vatskan som cirkuleras i kondensatorn. Vatskan i kondensatorn fungerar som kylmedium och
varms sedan upp av recirkulerande anga. Detta gor det mojligt att aterféra energi fran
forangningsprocessen vilket leder till en relativt Iag energiférbrukning (ca 35 kWh/m?3).
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Figur 8. Principskiss dver vakuumindunstaren Vapotech II.

4.1.2  Ultrdfilter
Ultrafiltret ar av typen UFR-CB-119-MFB med en
maximal reningskapacitet om ca 20 m3/h, se Figur 9.
Ultrafiltret bygger pa en membranteknik som slapper
igenom vattenmolekyler men hdller tillbaka &mnen
med storre molekyler sdsom olja. Membranen i
ultrafiltret bestar av en keramisk porés stav med
borrade ravattenkanaler. Pa insidan av dessa kanaler
finns ett membranskikt med mycket sma porer av
samma material. Vatten (permeat) fran ultrafiltret
slapps till spillvattennatet och retentatet aterfors
tillbaka in i behandlingsanlaggningen.

*7 Renall

Permeat

Retentat

Figur 9. Principskiss pad ultrafiltret UFR-CB-119-
MFB.

4.1.3  Behandlingsanlédggningens férbrukning och egenkontroll

Behandlingsanlaggningens forbrukning av energi och kemikalier framgar av Tabell 1.

Tabell 1. Ungefirlig arlig forbrukning av energi och kemikalier.

Ravara Arlig férbrukning (ca)
Energi 183 000 kWh
Sediganth C (fallningskemikalie) 6 liter

Salpetersyra (rengdring av ultrafilter) 25 liter

PRU 06 (rengdéring av ultrafilter) 25kg

Citronsyra (reng0ring av ultrafilter) 15 kg

Stickprovtagning sker vid utslappspunkten pa utgdende vatten varje manad med analys av
koppar (Cu), kadmium (Cd), oljeindex samt pH. Flédesmatningen sker med en svavkroppmatare
for momentanflode samt en konventionell genomstrémningsmatare for summaregistrering.

7(15)
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4.2 Lagring av avfall

| omrddets norra delar bedriver Jernbro lagring av externt och internt avfall, se Figur 10 for
avfallsanlaggningens omrade. Nedan beskrivs hur avfallen lagras.

Farligt avfall som lagras pa avfallsanlaggningen utgors exempelvis av spillolja, smorijfett,
rokgasfilter, aerosoler, elektronik, lysror m.m. Allt farligt avfall forvaras invallad och skyddad fran
nederbord och pakorning.

Icke-farligt avfall som lagras pa avfallsanlaggningen utgdrs framst av avfall till energidtervinning,
tra, deponi, metallskrot, papper och wellpapp.

Figur 10. C)versiksbi/d p omrdadet for lagring av avfall.

Majoriteten av de farliga avfallet férvaras i byggnaden i Figur 10. Byggnaden har tatt betonggolv
med betongklack runtom. Byggnaden har en stangd uppvarmd del samt en ouppvarmd del som
ar 6ppen langs ena langsidan for att kunna kéra in med truck. | den stangda uppvarmda delen
forvaras framst flytande farligt avfall. | den ouppvarmda byggnadsdelen forvaras framst fast
avfall som inte pdverkas av temperaturférandringar sa som lysrér och oljefilter. | bada delar av
byggnaden finns uppsamlingsrannor som leder till uppsamlingstankar om 1,6 m?3 vardera som
skyddar vid spill eller lackage, se Figur 11.

8(15)
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Sténgd och uppvarmd
byggnadsdel

Oppen ouppvarmd byggnadsdel

[————————
\\ Rullport fér inleverans via truck <<

Figur 11. Férvaring av avfall med uppsamlingsrdnna och omrdde fér planerad dtgérd.

Lutningen till uppsamlingsrannan ifran infarten till den éppna delen av byggnaden ar dock svag
och kraver darfor forbattring. Jernbro avser att atgarda detta genom att gjuta en mindre vall som
gor att eventuellt spill och lackage ej kan rinna ut fran byggnaden. Denna atgard avses
genomfdras under Q4 2025.

Avfallstyperna sorteras i tydligt uppmarkta karl i verksamhetslokalerna inom omrdadet. Nar ett
karl ar fullt kontaktas ansvarig personal pa Jernbro som hamtar avfallet och transporterar det till
en angiven plats pa avfallsanlaggningen. Nar lagringsutrymmet pa avfallsanlaggningen borjar bli
fullt kontaktas en transportér som hamtar avfallet och kor det vidare till godkand
mottagningsanlaggning.

4.3 Lagring av gasol (Sevesoverksamhet)

Jernbro lagrar och levererar gasol till féretag inom industriomradet. Volymen som lagras och
distribueras ar sa pass stor att verksamheten omfattas av Seveso-lagstiftningen och
anlaggningen ar klassad inom den hogre kravnivan. Se Figur 12 for anlaggning for lagring av
gasol.

Jernbro bestaller och aviserar ankommande gasolvagnar. Transporterna av gasol utfors i
dagslaget av Green Cargo med inleverans 2-3ggr/vecka. Vid uteblivna jarnvagstransporter
levereras gasolen med tankbil, direkt fran gasolleverantdren. Lossning sker till anlaggningens
cisterner. Dessa har en volym om 390 m3 och rymmer ca 200 ton flytande gasol. Tankvagnar
innehallandes gasol kan aven stéllas upp inom omradet vilket ger en maximal samtidig lagring av
gasol pa 350 ton (690 m3). Samtlig lagring av gasol sker i komprimerad form. Den komprimerade
gasolen leds sedan vidare i distributionsledningar till forangarstationer hos kund dar den sedan
overgar till gasfas och kan nyttjas i kundernas verksamhet. Jernbro ansvarar for ledningar fran
gasollagringen fram till forsta ventil efter respektive forangarstation.
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Figur 12. Anléggning for lagring av gasol.
4.4 Metallbearbetning

4.4.1  Svetsning
Svetsverkstadens framsta arbetsuppgift innefattar nytillverkning av rérsystem for gasturbiner till
kund. Ravaran som nyttjas bestar av kolstal alternativt rostfritt stal vilket bearbetas via svetsning
till tidigare namnda rérsystem. Vid svetsning anvands svetsgas som fungerar som skyddsgas
denna teknik kallas fér MIG/MAG-svetsning. Svetsgaser som anvands visas tillsammans med
ungefarliga arlig anvandning nedan i Tabell 2.

Tabell 2. Arlig férbrukning av svetsgas.

Produkt Ungefarlig arlig forbrukning (m3)
Argon 12

Mision Master 200

Mison AR 130

Mison 18 870

Agron, kyld, flytande 13410

Fornier 10 17 500

Varigon He50 40

Odorox, syrgas 100

Acetylen 40

Lokalen ar forsedd med riktade punktutsug for angor fran svetsning av metall vid samtliga
svetsplatser. Dessa leds till ett plymoventfilter av typen Multidust Bank MDB-24, se Figur 13. MDB
ar ett centralt filtersystem bestdende av moduler. Filtren i modulerna rengérs automatiskt med
tryckluftspulser i varje filterpatron. Filtrerad luft leds sedan tillbaka in i arbetslokalerna for
varmeatervinning. Befintlig filteranlaggning har 24 filterpatroner. Stoft som samlats av filtren
leds med hjalp av namnda tryckluftspuls till stofttunnor déar stoftet samlas. Stoftet fran
stofttunnorna skickas sedan som farligt avfall till godkand mottagningsanlaggning.

10 (15)
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Figur 13. Plymoventfilter av typen M

4.4.2  Vattenskdrning
Vattenskarningen anvands for produktion av nya delar till rérproduktionen, smidesarbeten samt
reparationen. Den nyttjas framst internt men enklare tillverkningar kan utféras som bestallning
direkt till kund.

Vid vattenskarning anvands skarsand tillsammans med kommunalt vatten. Maskinen férbrukar
285 gram skarsand per 5 liter vatten. Det anvanda skarvattnet pumpas fran skarbordet till en
behallare dar sanden separeras fran vattnet i en filterpase, se Figur 14. Darefter aterfors delar av
vattnet till skarbordet, resterande vatten gar genom ett sedimenteringssteg innan det slapps tills
spillvattnet, se Figur 15.

Figur 14. Behdllare ddr skdrsanden separeras fran vatten.
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Figur 15. Sedimenteringsbehdllare fran vattenskdérningen.
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Skarsanden som nyttjas ar av typen Garnet vilken &r en mineralsand innehallande kiseldioxid,
aluminiumoxid samt dijarntrioxid. Pa en arlig basis nyttjas ca 10 260 kilo sand och ca 180 000
liter vatten, nyttjad sand skickas som avfall fér deponi. Maskiner som nyttjas inom avdelningen

for vattenskarning redovisas nedan i Tabell 3.

Tabell 3. Maskiner inom vattenskdrningsavdelningen.

Maskintyp

Modellnamn

Antal

Anvéndning

Avfall/utslapp

Vattenskarmaskin

Water Jet Sweden

1

Produktion av nya delar till

Nyttjat vatten leds till

komponenter for
vattenskarmaskin (armar
och sandbehallare).

NCX 4020B framst rorproduktion, spillvattenledning.
smidesarbeten samt Skarsand samlas upp
reparationer. och skickas for

deponering.

Pelarborr Strands S25 1 Nyttjas framst for att -
kontrollera utskurna
gangningar fran
skarmaskin.

Gradmaskin Produma 140 1 Nyttjas for avgradning av -
vassa kanter som uppstar
vid vattenskarning.

Bandslip GX75 1 Nyttjas for slipning av vassa | Slipdamm av metall
kanter som uppstar vid som uppstar samlas
vattenskarning. upp och laggs i avsedd

container for
metallskrot.

Kompressor 1 Trycksattning av Vid oljebyte samlas

kompressorolja upp
och skickas som farligt
avfall.

4.4.3  Reparation och hydraulik
Inom denna avdelning sker reparationer och renovering av maskindelar som innefattar
maskinell bearbetning av metall. Avdelningen utfor aven lagerbyten, reparationer samt
renovering av pneumatiska och hydrauliska komponenter.
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Arbeten som utfors innefattar slipning, vadrmning, svetsning, platslageri, smide, provtryckning av
komponenter, tillverkning inom byggarbeten samt fastighetsskotsel innanfér och utanfér
industriomradet.

Maskiner som nyttjas inom avdelningen utgoérs av féljande:

e Pelarborrmaskin 2 st. e Hydrauliska bockmaskiner 6 st.
e Svarv e Provtryckningsanlaggning
e Fras e Filterkarror 4 st. (renar olja)
e Slipmaskiner 3 st. e Vacuumfilter
e Lagervarmare 2 st. e Trahyvel
e Hydraulisk press 2 st. (elektrisk och e Bandsag
handpress) e Rikt och klyvsag

4.5 Fordonstvatt och verkstad

Jernbro tillhandahaller en fordonstvatt for industriomradets fordon, se Figur 16. Fordonstvatten
ar kopplad till en klass 1 oljeavskiljare. Fran oljeavskiljaren leds vattnet till spillvattennatet. Den
arliga vattenforbrukningen for fordonstvatten uppgar till ca 145 m? per ar fordelat pa ca 360
tvatt-tillfallen. For tvatt nyttjas ldgaromatiskt avfettningsmedel med miljomarkning Svanen.

] utiopp
koalescensfilter

I anslutning till fordonstvatten finns en verkstad dar omradets arbetsfordon servas. | verkstaden
finns en golvbrunn som ar kopplad till ovan namnda oljeavskiljare. Det finns dven en smaorjgrop i
verkstaden vilken ar helt sluten. Kemikalier i denna del av verksamheten ar framst hydraul- och
smorjoljor. Hydraulolja forvaras pa fat uppstallda pa invallningstrag. | Tabell 4 framgar arlig
férbrukning energi och kemikalier avseende fordonsverkstad inklusive fordonstvatt.
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Tabell 4. Arlig férbrukning av energi och kemikalier avseende fordonsverkstad inklusive fordonstvitt.

Teknisk beskrivning, bilaga A

Ravara/avfall Mangd/ar
Energi 56 539 kWh
Lahega Herobiol (avfettningsmedel fordonstvatt) 400 liter
Avfall (13 05 02 oljehaltigt slam) Ca 3000kg

Utgdende vatten till spillvattennétet provtas en gang per ar under perioden november-mars.
Provet tas ut som ett samlingsprov under sex timmar med en automatisk provtagare. Analys
sker pa oljeindex, pH, samt bly (Pb), kadmium (Cd), krom (Cr), nickel (Ni), zink (Zn).

4.6 Textiltvatteri

Jernbro har ett tvatteri dar klader fran olika verksamheter lamnas in for tvatt. Klader tvattas och
tumlas innan de levereras ut i sackar till kunder. Maskiner som nyttjas inom avdelningen for
textiltvatteri redovisas nedan i Tabell 5.

Tabell 5. Maskiner och dess forbrukning i tvdtteriverksamheten.

Maskintyp | Modellnamn Kapacitet | Antal | Vattenférbrukning, | Energiférbrukning,

(kg) 60°C tvattprogram, | 60°C tvattprogram,
vid full maskin (I) vid full maskin (kWh)
Tvattmaskin | Bosch Serie 4 7 1 65 0,745
Tvattmaskin | Electrolux 30 2 354 2,2
W4300H
Tvattmaskin | Electrolux WH6-33 | 33 1 210 53
Torktumlare | Electrolux T5675 31 2 - 15,1

Inom tvatteriet tvattas och tumlas mellan 250-350 kg tvatt per dygn. Total vatten- och
energidtgadng ar ca 600 000 liter respektive 73 673 kWh per ar.

4.7 Emballagetillverkning

Vid den nordvastra delen av omradet tillverkar Jernbro trdemballage till narliggande bolag.
Verksamheten bestar av allman trabearbetning med avseende pa sagning, hyvling, frdsning och
montering. Pa arsbasis kdps 900 ton traravara in som bearbetas till fardiga emballage. Varje ar
levereras ca 47 000 traartiklar, motsvarande 810 ton ut till kund.

Span fran utsug hamnar i tata lastvaxlarcontainrar som byts ut nar de bérjar bli fulla, se Figur 17.
Spanet, precis som traspill fran verkstaden lagras pa den interna avfallsanlaggningen.
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4.8 Arbetstider

Verksamheten bedrivs helgfri mandag till fredag mellan kl. 06.00-18.00.
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